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Опросный лист на поставку конвейерных весов «ВНК»
	1. Данные о предприятии (организации)

	Название предприятия (организации), адрес:



	Контактное лицо:

	Ф.И.О.
	подпись

	
	должность

	Телефон:
	E-mail:

	От ООО «ТензоПрибор»:
	Александр, +7 (926) 618 3707
	alex.tenzo@mail.ru

	2. Данные о конвейере

	Производительность, т/ч
	макс.
	мин.

	Скорость движения ленты, м/с
	макс.
	мин.

	Транспортный материал:
	сыпучий (
	кусковатый (
	другой (

	Интервал между роликоопорами конвейера, мм
	

	Метод натяжения ленты: 
	силой тяжести (
	винтовой (
	другой (

	Подаваемое напряжение:
	(220V (AC)
	( 12V (DC)
	(24V (DC)

	Калибровка  материалом (ГОСТ 8.005-2002)
	до (
	после ( весов
	Свой эскиз:

	[image: image1.png]



	Размеры, мм:
	

	
	А установочный роликоопор
	
	

	
	Б внутренний става
	
	

	
	С между прям. и обр. лентами
	
	

	
	Д диаметр ролика
	
	

	
	П профиль става
	
	

	
	Ширина ленты, мм 
	Толщина ленты, мм

	Вид соединения ленты:
	вулканизация  (
	склейка (
	другое (

	Общая длина конвейера, м:
	Вес роликоопоры (в сборе), кг:

	Длина двух кабелей, м: (диаметром 7 мм) от ШУ с весовым терминалом  ТВ-011 до ГПУ весов (не более 500 м, с учетом прокладки). (Стандартная длина 30м.)
	

	Пуско-наладка:
	своими силами (
	Нашими (

	3. Характеристики весов

	Выходные данные: производительность [т/ч] или [кг/с],

суммарное количество [т], [кг] (два счетчика),

линейная плотность [кг/м], скорость [м/с],

RS232/ RS485, 
аналоговый (0)4-20(24)мА и 0-5 (10)В – по производительности,

импульсный дискретный выход (доза продукта),

индикация останова ленты.
	Диапазон рабочих температур весов, ̊ С от - 30 до +40

	
	Исполнение обычное:
терминал врезан в шкаф  (400х300х220) со степенью защиты IP65; внутри шкафа  розетка, автомат, реле (и его блок питания на =24В).

	4. Дополнительно

	   Для обеспечения метрологии конвейерных весов  конвейер заказчика и место,  на котором будут установлены весы, должны соответствовать требованиям ГОСТ 30124-94 «Весы и весовые дозаторы непрерывного действия. Общие технические требования». При отступлении от этих требований погрешность не нормируется.

   Метрологические характеристики конкретных весов определяются  после их монтажа  в конвейер заказчика, настройки, установки параметров и калибровки материалом заказчика по ГОСТ 8.005-2002 «Весы непрерывного действия конвейерные. Методика поверки» 

  При выполнении требований приведенных ГОСТов погрешность выбирается из ряда (0,5, (1,0,(1,5, (2,0.
	* Указания по эксплуатации конвейерных весов (выписка из ГОСТ 30124-94)

Метрологические характеристики конвейерных весов могут быть  обеспечены при выполнении следующих требований:

1. Установка конвейерных весов на месте эксплуатации должна обеспечивать возможность определять массу материала до или после прохождения  им весового участка ленты;

2.  Место установки ГПУ конвейерных весов должно быть удалено (не менее чем на четырехкратное расстояние между осями соседних роликов) от:

- подачи и сброса материала;

- приспособления для натяжения конвейерной ленты;

- направляющего устройства конвейерной ленты;

- приспособления для очистки конвейерной ленты;

- устройства для удаления из взвешиваемого материала магнитных фракций;

3. Угол наклона боковых роликоопор не должен превышать 30 градусов;

4. Угол наклона ленты конвейерных весов не должен превышать 20 градусов;

5. Должно быть предусмотрено грузовое автоматическое натяжение ленты;

6. Соединение концов ленты не должно вызывать ударов при движении ленты в пределах весоизмерительного участка; способы соединения концов ленты: вулканизация или склейка.

	Уважаемый клиент, для того, чтобы мы смогли подобрать оборудование, наиболее полно удовлетворяющим вашим условиям, просим вас корректно заполнить данный опросный лист


