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119634, г. Москва, ул. Шолохова, д. 13, офис 1А 

тел/факс: г. Москва (495) 504-37-86; факс (499) 737-92-70; 
г. Санкт-Петербург (812) 336-40-34; г. Нижний Новгород (831) 429-04-77
г. Екатеринбург (343) 236-62-27, г. Новосибирск, (383) 22 787 09;

г. Кемерово (384) 265-04-05 
р/с 40702810438180003800 в "СБЕРБАНК РОССИИ" ОАО г. Москва 

БИК 044525225, корр./счет 30101810400000000225

ОКПО 92563981, ОГРН 1117746517415

www.tenzo-pribor.ru                                                                                    E-mail: alex.tenzo@mail.ru
Опросный лист на поставку конвейерных весов «ВНК» (на двух листах).

Просим Вас предоставить информацию по техническим требованиям к весам:
Объект или Конвейер № ………………………..…..

1. Производительность, т/ч: максимальная______ минимальная_______

2. Скорость движения ленты, м/с: максимальная_________минимальная_________ 

3.  Диапазон рабочих температур, ̊ С: весов  от___ до ____, терминал от___ до____

4. Интервал между роликоопорами конвейера__________
 мм

5. Трансп. материал: _________________ сыпучий (, кусковатый (, другой (
6. Тип конвейера: стационарный (, мобильный (
7. Профиль конвейера: горизонт. (, наклонный ( (угол наклона___град), ломаный (
8. Постоянна ли подача материала?   Да (    Нет (
9. Угол наклона боковых роликов, град: 0(, 10(, 20(, 30(, другой______

10. Тип подачи: шнековая (, подъемник (, дробилка (, вибраторная (, другая______
11. Метод натяжения ленты: силой тяжести (, винтовой (, другой _______
12. Подаваемое напряжение: 220 В/50 Гц (, другое __________
13. Требуемые выходные данные: производительность (, суммарное количество (два счетчика) (, линейная плотность (, скорость (, RS232/ RS485 (, аналоговый (0)4-20(24) мА и 0-5 (10)В –по производительности (, импульсный (по количеству материала) (, индикация снижения скорости ленты (.
14.  Калибровка  материалом заказчика (ГОСТ 8.005-2002)  до ( или  после ( весов
15. Размеры материала: мм  ______________
16. Коррозийность материала: высокая (, средняя (, не коррозийный (
17. Исполнение: обычное (
18. Требуемая точность, %    (0,5 ( (1,0 ( (1,5 ( (2,0 (
19. Применение: технологическое  (, управление др. процессами   (
20. Доступ к конвейеру по направлению движения ленты: справа (, слева (
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21. Размеры:
А-___________ установочный роликоопор

Б-___________внутренний става

С-___________между прямой и обратной лентами

Д-___________диаметр ролика

П-___________профиль става

Другая конструкция – дать ЭСКИЗ

22.Ширина ленты –            

23. Вид соединения ленты : вулканизация  (, склейка (, другое____________

24. Общая длина конвейера -             м

25. Толщина ленты -                       мм

-2-

26. Вес роликоопоры -                кг

27.Длина двух кабелей (диаметром 7 мм) от ШУ (весового  терминала ТВ-011) до коммутационной коробки на конвейере (с одним тензодатчиком - до 500 м),                     м

28. Варианты  исполнения  прибора:
    28.1 весовой терминал ТВ-011, нержавеющая сталь, ширина 250, высота 180 и глубина 115 (210 с учетом кабелей) мм  и степенями защиты: лицевой панели IP65 и задней IP32 – врезается в щит заказчика или ставится  в операторской;                                                      (                                                                                                                                                                                                            

    28.2 терминал врезан в шкаф  управления ШУ (400х300х220 мм) со степенью защиты IP65;                                                                                                                                              (                                                                                                                                         

     28.3 терминал врезан в тот же ШУ; внутри шкафа  реле (и его блок питания на =24В) на  импульсный выход  терминала для выдачи  гальванически  изолированных контактов («сухих контактов», нормально открытых и замкнутых):                                                                (    
            - на электромеханический счетчик заказчика,

            - или на магнитный пускатель заказчика   (отпуск заданной дозы).          

29. Дополнительная информация:

     29.1  пусконаладка своими силами ( или нашими (
Для обеспечения метрологии конвейерных весов  конвейер заказчика и место,  на котором будет установлена тензометрия, должны соответствовать требованиям ГОСТ 30124-94 «Весы и весовые дозаторы непрерывного действия. Общие технические требования» (см. ниже раздел 8 этого ГОСТа). При отступлении от этих требований погрешность будет увеличиваться по ряду п. 18.

Метрологические характеристики конкретных весов определяются  после их монтажа  в конвейер заказчика, настройки параметров и прогоном (не менее 6 минут) трех контрольных проб  материала заказчика по ГОСТ 8.005-2002 «Весы непрерывного действия конвейерные. Методика поверки»

Указания по эксплуатации конвейерных весов

Высокие метрологические характеристики конвейерных весов  обеспечиваются только  при выполнении заказчиком следующих требований:

1. установка конвейерных весов на месте эксплуатации должна обеспечивать возможность определять массу материала до и после прохождения  им весового участка ленты;

2. грузоприемное устройство конвейерных весов должно быть удалено (не менее чем на четырехкратное расстояние между осями соседних роликов)  от:

- подачи и сброса материала;

- приспособления для натяжения конвейерной ленты;

- направляющего устройства конвейерной ленты;

- приспособления для очистки конвейерной ленты;

- устройства для удаления из взвешиваемого материала магнитных фракций;

          3. угол наклона боковых роликоопор не должен превышать 30 градусов;

          4.угол наклона ленты конвейерных весов не должен превышать 20 градусов;

          5. должно быть предусмотрено грузовое автоматическое натяжение ленты;

          6. соединение концов ленты не должно вызывать ударов при движении ленты в пределах весоизмерительного участка; способы соединения концов ленты: вулканизация или склейка.

	Опросный лист представлен:

Предприятие: _______________________________________________________
Генеральный директор (ФИО): _________________________________________
Контактное лицо (ФИО), должность: ____________________________________ ___________________________________________________________________
Почтовый адрес: ____________________________________________________
Номер телефона и факса:           ______________________________________


